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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
اي اسـتاندارده  نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

بـه   29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شوراي عالي اداري مـورخ  
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب ،كارشناسان سازمان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين
توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نـويس   پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
از  سپ ـ و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
المللـي الكتروتكنيـك    بـين  كميسـيون ، 1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

2(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML) كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است 
5(CAC) خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفت هاي آخرين از كشور ،
 كننـدگان، حفـظ   مصـرف  از يـت حما بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت

 اسـتاندارد، اجبـاري   عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي

و  صـادراتي  كالاهـاي  اسـتاندارد  اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد
 فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه

 آزمايشـگاه  محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها

 بر و اعطا ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط

 فلـزات  عيـار  تعيـين  سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها
  

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  استانداردتدوين کميسيون فنی 
  " بندیطبقه -یعيطب تيمسکو یکايم هایتراشه -کايم "

  
  :رئيس

  فرجي، احمدرضا
  )شناسيزمين كارشاس ارشد(

  نمايندگييا / سمت و
 كارشناس اداره كل استاندارد خراسان شمالي

    
   :دبير

  راحله، ضرابي راد
  )زمين شناسي كارشاس ارشد(
  

پيشرو مصالح  شگاه همكارآزماي فنيمدير 
  شرق

    )اسامي به ترتيب حروف الفبا: (اعضاء
  ابوالحسني، عباس 
  )مهندسي عمران كارشناس(
  

  محمدرضااسدي، 
  )شناسيزمين كارشناس(
  

  بيگ محمدي، معصومه
  )شناسيزمين كارشناس(
  

  مهديتوكلي، 
  )مهندسي معدن كارشناس(
  

  علي زاده،حسن
  )مهندسي عمران كارشناس(
  
  سيني، سعيدهح
  )شناسيزمين كارشاس ارشد(
  

  شايانپور، رئوف
  )سراميكمواد، مهندسي  كارشناس(
  

  پور، مرادعليقلي
  )مهندسي معدن كارشاس ارشد(
  
  

  كريمي، الهه

  مديرعامل شركت پيشرو مصالح شرق
  
  

سرپرست آزمايشگاه مكانيك خاك شهرستان 
  مانه و سملقان

  
كارشناس سازمان نظام مهندسي معدن 

  خراسان شمالي
  

ن صنعت، معدن، دن سازمااكارشناس امور مع
  تجارت

  
رئيس آزمايشگاه مكانيك خاك شهرستان 

  بجنورد
  

  ركز قوچانهيئت علمي دانشگاه پيام نور م
  
  

صنعتي سازمان تعاون،  هايتعاونيكارشناس 
  اجتماعي شهرستان بجنورد رفاهكار و 

  
رئيس سازمان نظام مهندسي معدن خراسان 

  شمالي
  
  

 كارشناس اداره كل استاندارد خراسان شمالي
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  )شناسيزمين كارشاس ارشد(
   

  گريواني، زكيه 
  )  شيمي كارشناس(
  

  لطفي، مجيد
  )مهندسي شيمي كارشاس ارشد(
  

  يزداني، هدي
  )شيمي شناسكار(
  

  
  

مديرعامل شركت پژوهشكده كيمياگران 
  ارتيان

  
  مدير كنترل كيفيت كارخانه سيمان بجنورد

  
  

بيژن ر كنترل  كيفيت آزمايشگاه همكار مدي
  يورد
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  فهرست مندرجات
  

عنوان
 سازمان ملي استاندارد با آشنايي

 صفحه

 ب

  ج  استاندارد تدوين فني كميسيون
  و  پيش گفتار

  1  و دامنه كاربرد هدف       1
  1  يمراجع الزام        2
  1  اصطلاحات        3
  1                بنديطبقه  4
  1              يكيزيخواص ف  5
  2               يظاهر تيفيك  6
  5        بردارينمونه        7
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  فتارگپيش
 هايكميسيون در آن ويسنپيش كه " تيمسكو يكايم يعيطب هايتراشه بنديطبقه -ميكا" استاندارد

 يكصد و پنجاه و نهميندر و شده تدوين و تهيه بجنورد شركت پژوهشكده كيمياگران ارتيانتوسط  مربوط

 استناد به اينك ، است گرفته قرار تصويب مورد 26/10/1391 مورخ مواد معدني استاندارد ملي كميتة اجلاس

 عنوان به ، 1371 ماه بهمن مصوب ،سازمان ملي استاندارد ايرانمقررات  و قوانين اصلاح قانون 3 مادة يك بند

   .شودمنتشر مي ايران ملي استاندارد
خدمات،  و علوم صنايع، زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي

اين  تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي ايطبقهاستاندا
بنابراين،  . گرفت خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه ابقهطاستاندا

   .كرد استفاده ملي ايطبقهاستاندا تجديدنظر آخرين از همواره بايد
  

  :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه منابع و ماخذي
ASTM D 2131 – 97 (Reapproved 2008)e1 ,Standard Classification for Natural Muscovite 
Mica Splittings 
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  بنديطبقه - يعيطب تيمسكو يكايم هايتراشه - ميكا

  و دامنه كاربرد هدف   1
 1هايتراشهاز  طبقههر براي مجاز حداكثر عيوب تعيين بندي و طبقهتعيين ، هدف از تدوين اين استاندارد

 ،با كاربرد تجاري طبيعي يكاي مسكويتهاي متراشهو براي تمامي  باشداز نظر تجاري مي طبيعيمسكويت 
  .باشدقابل كاربرد مي ،ميكا يا منشا آن اصلينظر از رنگ صرف

  يمراجع الزام  2
. به آنها ارجاع داده شده است رانيا ياستاندارد مل نياست كه در متن ا يمقررات يحاو ريز يالزام مدارك

  .شونديمحسوب م رانيا ياستاندارد مل نياز ا يجزئ ،آن مقررات بيرتت نيبد
آن،  يبعد يدنظرهايو تجد هاهيانتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاح خيبا ذكر تار يكه به مدرك يصورت در

شده  انتشار به آنها ارجاع داده خيكه بدون ذكر تار يدر مورد مدارك. ستين رانيا ياستاندارد مل نيمورد نظر ا
 نيا يبرا رياستفاده از مراجع ز. است رها مورد نظآن يبعد هايهياصلاحو  نظر ديتجد نياست، همواره آخر

  :است ياستاندارد الزام
2-1          ASTM D 351, Classification for Natural Muscovite Block Mica and Thins Based 
                on Visual Quality    
2-2          ASTM D 1711, Terminology Relating to Electrical Insulation                             

  2-3          ISO 6386-1981, Muscovite Mica Splittings—Grading and Visual Classification  

  و تعاريف اصطلاحات  3
  .رودبه كار مي 2- 2 و1- 2بند  ايردهاستاندا مطابقتعاريف و اصطلاحات در اين استاندارد، 

  بنديطبقه  4
  .شوندبندي ميطبقههاي ميكا بر اساس اندازه، شكل و كيفيت ظاهري و خصوصيات تراشه  4-1
  .اندتوصيف شده 1بر اساس اندازه و شكل، سيزده درجه وجود دارد كه در جدول   4-2
مشخصه ديگر به  بيش از سيزدهت ممكن اس ذكر شده، 6همان طور كه در بخش در ميان درجات،   4-3

    .توانند براي همه درجات به كار روندهاي ظاهري نمياين مشخصه تمام. شود مشخصصورت جداگانه 

  خواص فيزيكي  5
   .از لحاظ اندازه را داشته باشند 1بايد الزامات ذكر شده در جدول طبيعي هاي ميكاي مسكويت تراشه  1- 5
 2شده بر اساس درصد وزني كه در جدول  تعيينثر عيوب مجاز عيوب نبايد بيشتر از حداك  2- 5

  .ها واقع شوندبه طور عمده، نبايد چنين عيوبي در هر يك از طبقه .تعيين شده، وجود داشته باشد
   .شده براي آن عيب بيشتر شود تعيين مجازدرصد ميزان نبايد از  به تنهايي درصد هر عيب  3- 5
  

                                                 
1- splittings  
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   .ها قرار گرفته باشدتراشهي در ميان نبايد هيچ گونه جسم خارج  4- 5

  كيفيت ظاهري  6
مطابقت  طبقهمشخص شده، بايد كيفيت ظاهري با توصيف مشخص شده براي  آن چنان كه  6-1

  :آمده است 1-2بند  استاندارد همان طور كه در .داشته باشد
6-1 -1   V-1 ،شفاف  
6-1 -2   V-2 ، دارلكشفاف و اندكي   
6-1 -3   V-3 ،تا خوبنسب 1دارلك  
6-1 -4  V-4 ،خوب دارلك  
6-1 -5   V-5 ،با كيفيت  دارلكA  
6-1 -6   V-5-1 ،با كيفيت  دارلكd  
6-1 -7   V-6 ،با كيفيت  دارلكB  
6-1 -8   V-7 ،تيره دارلك  
6-1 -9   V-8 ،چگال(متراكم  دارلك(  
6-1 -10   V-9 ، 2دارنقطهسياه  
6-1 -11   V-10 ، 3دارخالسياه  
6-1 -12   V-11، دارلك سياه  
6-1 -13   V-12،  دارلك قرمزسياه يا   
  
  
  
  
  
  
  

                                                 
1- Stained 
2- Dotted 
3-Spotted  
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  .هاتراشهالزامات اندازه و متوسط ضخامت  -1جدول 
  
  درجه

  
  شكل

 1اندازه

  cm2 

حداقل بعد قابل استفاده 
  مستطيلي

 mm 

  2تراشه 10ضخامت 

mm  

2253تا  15/0  38   5/64تا  7/38  كتابي  4
/0  

2253تا  15/0  25  35/19تا   7/38  كتابي  5
/0 

2253تا  15/0  22 4 9/12تا  35/19  كتابي  5/5
/0 

253تا  15/0  19  45/6تا  9/12  كتابي  6
/0  

 225/0 تا 15/0  38  5/64تا  7/38  خرد شده پودردار  4

 225/0 تا 15/0  25  35/19تا   7/38  خرد شده پودردار  5

  25/0تا  175/0  22  9/12تا  35/19  خرد شده پودردار  5/5
  25/0تا  175/0  19  45/6تا  9/12  خرد شده پودردار  6

  
  اول 6 

  
  خرد شده

       9/12اندازه بايد ها دانه %70حداقل 
داشته  مترمربعسانتي 45/6تا مترمربع سانتي

-از چشمه هااز دانه% 3باشد، نبايد بيش از 

  .عبور كنندمتري ميلي 19 الك  هاي مربعي

  
-  

  
  25/0تا  175/0

  
  

  متوسط 6

  
  

  خرد شده

       9/12 ها بايد اندازهدانه 60%حداقل 
و مترمربع سانتي 45/6تا ربع مترمسانتي

داشته مترمربع سانتي  25تا  19اندازه   %25
-از چشمهها از دانه% 3باشد، نبايد بيش از 

  .عبور كنند مترميلي8/15 الك هاي مربعي

  
  
-  

  
  

  25/0تا  175/0

  
  دوم 6

  
  خرد شده

       9/12ها بايد اندازه دانه 50%حداقل 
داشته مترمربع سانتي 45/6تا مترمربع سانتي

-از چشمهها از دانه 5%باشد، نبايد بيش از 

  .عبور كنند مترميلي8/15هاي مربعي اندازه  

  
-  

  
  25/0تا  275/0

  
  سوم 6

  
  خرد شده

 حداقلها بايد مساحت دانه 65%حداقل 

اشد، نبايد بيش داشته بمترمربع سانتي 61/3
 الك هاي مربعي ها از چشمهدانه  از 8%از 

  .عبور كنند مترليمي8/15

  
-  

  
  25/0تا  275/0

  
  چهارم 6

  
  خرد شده

 ها بايد مساحت حداقل دانه 30%حداقل 

داشته باشد و بايد مترمربع سانتي 225/3
 25/6 مربعي هايبا چشمه الكاز  %100

  .عبور كنندمتر ميلي

  
-  

  
  25/0تا  3/0

اي يـك  محـدوده مشـخص شـده     بايد داراي تمام خصوصيات اندازهكمتر باشند، بلكه  ها نبايد از حداقل مساحت تعيين شدهتراشه مساحت -1يادآوري
  .باشند

اما قابل استفاده در اندازه مستطيلي براي هر دامنه توليد خواهد ها ارجاع داد، توان به مساحت كل تراشههاي تعيين شده را نميمساحت - 2يادآوري
 50و  مترميلي 76تا  مترميلي 50، مترميلي 50تا متر ميلي 38در بزرگ باشند تا بتوان قطعات مستطيلي ، بايد آن ق5هاي درجه براي مثال تراشه. بود

  .متر را از آن تهيه كردميلي 58تا  مترميلي
  .حداقل و حداكثر اندازه در داخل محدوده اندازه نيستند -1
  .هستند داخل محدوده اندازهدر حداقل و حداكثر اندازه  -2
  .توافق مشتري و توليد كننده باشد هاي ميكاي كتابي، كه بايد موردقل و حداكثر ضخامت يك تراشه در مورد تراشهحدا -3
  .باشدمتر مربع سانتي 7/9تواند با توافق ميان خريدار و توليد كننده، حداقل مساحت مي -4
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             8          خرد شده  -

  .   شودشامل كل عيوب مجاز نمي -1
هـاي كتـابي   تراشـه . متر باشد، اين استاندارد كاربرد نداردميلي 4/6دار بزركتر از وع ابعاد اصلي ناحيه لكو در مجم 2%ها بيش از هاي تراشهدر جايي كه لكه -2

از  40%نبايـد بـيش از   . خرد شده پودردار لكه كانيايي داشته باشـند  5/5و  5، 4هاي ها در درجهاز لكه% 30نبايد بيش از . شكل بدون لكه كانيايي مجاز هستند
  .خرد شده لكه كانيايي باشند 6-3و  6-2، 6-1خرد شده پودردار ،  6جه ها در درلكه

  .شودها زير اندازه مجاز شامل ساير عيوب ميبررسي تراشه  -3
a- براي عيب ذكر شده، نمونه را بررسي كنيد.  
b- باشدهيچ سوراخي مجاز نمي.  
c-  شودباشد، انجام مي حاشيه ناهموار يا زبر 20%شمارش اين عيب در صورتي كه بيشتر از.  
d-  شودحاشيه ناهموار يا زبر باشد، انجام مي% 35شمارش اين عيب در صورتي كه بيشتر از.                                                                          
e- براي عيب ذكر شده بررسي لازم نيست.  
f- باشدمي 1دول ها بر اساس جتعيين مقدار درصد عبوري دانه.  
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  بردارينمونه  7
  ميكاي كتابي  7-1

 در نهايت بايد. گيري شده بيرون كشيده شودپنجاه عدد ميكاي كتابي بايد به طور تصادفي از هر مورد نمونه
  .برداري انجام شودموارد در يك توده نمونه 10%از 
  ميكاي خردشده با پودر  7-2

 10%در نهايت بايد از . مورد قبول واقع شودگيري شده بايد از هر مورد نمونهگرمي  28حداقل يك نمونه 
  .برداري انجام شودموارد در يك توده نمونه

  روش محاسبه  8
ذكر  بوعيمقادير براي سنجش  مورد ارزيابي قرار گرفته و ابتدابه طور جداگانه  عيوبها بايد براي تراشه
هر گروه . اند ممكن است براي يك مجموعه باشندذكر نشدهجداگانه عيوبي كه به طور  .شمارش شوند ،شده

و  5/0% ، بايدعبوري در محاسبات درصد .بايد وزن شوداز كل نمونه مجاز  عبوري هاي عيين درصد دانهبراي ت
  .شودفر در نظر گرفته ص 5/0%كمتر از و ده در نظر گرفته ش1% بيشتر،

  
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

       
  
  

           


